Технологический регламент производства вертикальных жалюзи системы      V-34 плетеное дерево.

13.   Информационные данные о хранении и складировании.

Хранение профилей осуществляется на специальных стеллажах. Профили отсортированы по цветам. Поворотный стержень хранится в связках с опорой по всей длине.  Плетеное дерево храниться в катушках, рассортированное по цветам.

Фурнитура и комплектация хранятся в закрытых помещениях (складах) расфасованная по сортам и типам на специальных стеллажах.

Температура воздух в помещениях хранения комплектующих не ниже 20С° с относительной влажностью воздуха не более 60%.

14.  Организация рабочего места и применяемый инструмент для изготовления ламелей плетеного дерева. 

Резка ламелей производится на столе для резки материи. Расчет количества ламелей осуществляется по таблице представленной ниже. 

	Расчет количества бегунков (ламелей) в зависимости от длинны карниза (система V34). Ширина ламели 127 мм.

	Размер карниза
	Кол-во бегунков
	Размер карниза
	Кол-во бегунков
	Размер карниза
	Кол-во бегунков

	
	В одну сторону
	В две стороны
	
	В одну сторону
	В две стороны
	
	В одну сторону
	В две стороны

	До26
	2
	2
	211-221
	19
	20
	406-417
	36
	36

	27-37
	3
	4
	222-233
	20
	20
	418-428
	37
	38

	38-49
	4
	4
	234-244
	21
	22
	429-440
	38
	38

	50-60
	5
	6
	245-256
	22
	22
	441-451
	39
	40

	61-72
	6
	6
	257-267
	23
	24
	452-463
	40
	40

	73-83
	7
	8
	268-279
	24
	24
	464-474
	41
	42

	84-95
	8
	8
	280-290
	25
	26
	475-486
	42
	42

	96-106
	9
	10
	291-302
	26
	26
	487-497
	43
	44

	107-118
	10
	10
	303-313
	27
	28
	498-509
	44
	44

	119-129
	11
	12
	314-325
	28
	28
	510-520
	45
	46

	130-141
	12
	12
	326-336
	29
	30
	521-532
	46
	46

	142-152
	13
	14
	337-348
	30
	30
	533-543
	47
	48

	153-164
	14
	14
	349-359
	31
	32
	544-555
	48
	48

	165-175
	15
	16
	360-371
	32
	32
	556-566
	49
	50

	176-187
	16
	16
	372-382
	33
	34
	567-578
	51
	52

	188-198
	17
	18
	383-394
	34
	34
	579-589
	52
	52

	199-210
	18
	18
	395-405
	35
	36
	590-600
	53
	54



Для нарезки ламелей используется строительный нож со сменными лезвиями.

Длинна заготовки ламели на 25 мм больше габаритного размера.

15. Комплектация и оборудование для  изготовления ламелей плетеного дерева.

Карниз для жалюзи из плетеного дерева аналогичен карнизу для тканевых ламелей и его сборка описана в основном технологическом регламенте. 

В нижний край ламели вклеивается нижний грузик 127мм.  Склейка ламели осуществляется термопистолетом BT –Gun. См. рис.№27.

Клей для термопистолета BT-Glue. 
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Схема склейки ламели представлена на рис. №28.   
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Клеящий слой кладется на два сегмента шпона в соответствии с рис №28.

Длинна подгибаемой части ламели 13 см.

В верхней части ламели закрепляется специальный ламеледержатель BT-19b см. рис№ 29. Собранные ламели комплектуются нижней цепью. Для плетеного дерева применяют два вида  нижней цепи: пластиковая V34-14b и металлическая 
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Заказ упаковывается в пакет и комплектуется инструкцией по установке в соответствии с основным технологическим регламентом.

16.  Расход материалов и фурнитуры для изготовления вертикальной жалюзи 2000х2200 системы V34. 89мм.

	позиция
	наименование
	артикул
	Размер
	Кол-во
	допуск
	Примечание

	1.
	Вес для веревки
	V34-1
	-
	1 шт.
	-
	

	2.
	Веревка 2 мм.
	V34-2
	6,95м.
	1 шт.
	(0,025м
	

	3.
	Клипс
	V34-3
	-
	1 шт.

2 шт.
	-
	(У

(/(

	4.
	Колечко
	V34-4
	-
	1 шт.
	-
	

	5.
	Вставка
	V34-5
	-
	1 шт.
	-
	

	6.
	Управляющая цепь 
	V34-12
	2,95м.
	1 шт.
	(0,025м
	

	7.
	Нижняя цепь
	BT-14
	36 звеньев
	1 шт.
	
	(У

(/(

	8.
	Бегунок с интервалом
	V34-6в
	-
	18 шт.

18 шт.
	-
	(У

(/(

	9.
	Соединитель управляющей цепи
	V34-17
	-
	1 шт.
	-
	

	10.
	Поворотный стержень 
	V34-20
	1,965м
	1 шт.
	(0,001м
	

	11.
	Нижний грузик
	V34-21
	-
	25 шт.

26 шт.
	-
	(У

(/(

	12.
	кронштейн
	V34-27
	-
	4 шт.
	-
	При установке к потолку

	13.
	материя
	BT-01
	2,225м
	18 шт.

18 шт.
	-
	(У

(/(

	15.
	скоба
	V34-35
	-
	1 шт.
	-
	(У

	16.
	Фиксатор веревки
	V34-37
	-
	1 шт.

2 шт.
	-
	(У

(/(

	17.
	Магнитный стопор
	V34-38
	-
	1 шт.
	
	(У

	18.
	Карниз алюминиевый
	V34-60
	1,99м.
	1шт.
	(0,001м
	

	19.
	механизм
	V34-61
	-
	1 шт.
	-
	

	20.
	Виниловый тюбик
	V34-63
	-
	1 шт.

2 шт.
	-
	(У

(/(

	21.
	ламеледержатель
	BT-19b
	-
	18 шт.
	-
	

	22.
	Кронштейн.
	V34-64
	-
	4шт.
	-
	При установке к стене


17.  Маршрутная карта технологического процесса сборки вертикальной жалюзи системы V-34 из плетеного дерева.

	Заготовка верхнего карниза и поворотного стержня

	№ операции
	Наименование и содержание операции
	Оборудование (код, наименование) 
	Приспособление, инструмент

	1.
	Заготовка верхнего карниза
	Рабочий стол.
	Маятниковая пила MAKITA LS1040

	2.
	Заготовка поворотного стержня.
	Рабочий стол.
	Кабеле резы 4-10.

	Сборка вертикального карниза.

	3.
	Сборка кассеты бегунков
	Рабочий стол. Рис№ 13.
	Отвертка прямая

№1

	4.
	Установка механизмов
	Рабочий стол. Рис№ 13.
	Отвертка крестовая №2,

Электродрель, сверло  (2,2мм.

Разжимные круглогубцы.



	5.
	Закрепление поворотного стержня
	Рабочий стол. Рис№ 13.
	Трубка прессовочная.



	6. 
	Установка веревок и цепочек управления
	Рабочий стол. Рис№ 13.
	Ножницы, проволочная игла. 

	7. 
	Комплектация кронштейнами, маркировка, упаковка.
	Рабочий стол. Рис№ 13.
	-

	Резка ламелей плетеного дерева.

	8.
	Резка ламелей плетеное дерево
	Рабочий стол. Рис№ 17.
	Строительный нож

	Сборка ламелей.

	9.
	Сборка ламелей
	Рабочий стол. Рис№ 17.
	BT Gan

	Комплектация и упаковка ламелей.

	10.
	Комплектация и упаковка ламелей.
	-
	-


BT-19b





BT-14





Рис №27





Рис28





Нижний грузик





Клеящий слой
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